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MONITORING STROJOV A VYROBY Pocet listov: 2

Systém sledovania vyroby, vyrobkov, vykonu strojov
a ich €asového vyuzitia
Sluzi k operativnemu sledovaniu a vyhodnocovaniu:

« produkcie a produktivity na strojoch, prevadzkach

- hladanie rezerv a moznosti Gspor

+ préce jednotlivych profesii

« prace jednotlivych zamestnancov s moznostou vytvorenia mzdovych podkladov
+ pohybu produktov na vyrobnej linke

« rbznych faz vyroby

« poruchovosti strojov, vyhodnocovania servisnych oprav
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V suc€asnosti zretelne vystupil do popredia zaujem spolo¢nosti znizovat naklady, zvySovat
efektivitu a rentabilitu prace. Vyrobné podniky su pod stale vacsim tlakom na znizenie vyrobnych
nakladov. SuU nutené viac optimalizovat svoje vyrobné procesy a zvySovat produktivitu
vyrobnych procesov, fudi a materialu. To sa odraza vo vysokych narokoch na vyrobny
manazment z hladiska riadenia a planovania vyroby. Pre spravne rozhodovanie je nutné
disponovat informaciami o kritickych miestach vo vyrobe, poznat skutoné mozné vyrobné
kapacity, rézne prestoje a straty, ktoré vznikaju za konkrétnych podmienok a kombinéciou
réznych variantov. Toto sa da dosiahnut iba na zaklade dobrého prehladu o vSetkych Castiach
pracovného procesu. V kazdej vyrobe vznikaju straty, ktoré neumoznuju dosiahnut maximalny
mozny teoreticky vykon vyroby a udrzby.

Sledovanie efektivnosti vyroby je nastrojom, ktory napomaha manazmentu spolo¢nosti sledovat
a vyhodnocovat vyrobné procesy vo vnutri spoloénosti. Pomaha analyzovat slabé miesta
a rezervy. Je samozrejmé, ze niektoré straty vo vyrobe a udrzbe nie je mozné Uplne odstranit,
ale je mozno vacsinu z nich vyrazne ovplyvnit.

Monitoring efektivity pracovnych strojov je systém zamerany na vyrobny proces, z ktorého
ziskava informacie, ktoré vedu k moznosti zlepsit' jeho rentabilitu. Poskytuje lepSi prehfad
0 vyrobe, prestojoch a jej pri¢inach, vykonnosti obsluhy stroja a pod.

Systém sledovania efektivity ponuka prednosti ako:

« urCenie skutoCnej vykonnosti stroja prostrednictvom objektivne ziskanych ukazovatelov

» sledovanie a dosahovanie poZzadovanych parametrov zariadenia a jeho vytazenia

« rozpoznanie potencialu na zefektivnenie vyroby vdaka zvySenej transparentnosti

« prediZenie bezporuchového chodu stroja pomocou cielenych opatreni na zaklade vyhodnotenia
cyklu vyroby

« rychle reakcie na poruchy alebo organiza¢né nedostatky na zéklade vyhodnotenia stavov stroja

« skratenie ¢asov na opravu zariadenia pri udrzbe, vdaka rychlemu ziskaniu pri€iny poruchy

Sledované udaje, stavy :

« mnoZstvo vyrobenych produktov

« pocet zmatkov

. dizka prestojov

« dizka a typ poruchy

« rychlost reakcie servisu

» sledovanie spotreby strojového ¢asu, normohodin a inych nakladov

Vyhodnotenie - Siroké moZznosti analyzy tdajov a ich vyhodnotenia:

» pracovnik pri svojom stroji vidi velkost svojej produkcie

» veduci vyroby ma prehlad o toku vyroby a ziska prehlad o rezervach

e prehlady pre manaZérov

e denné priebezné Statistiky vyrobnych vysledkov

e podklady pre vytvaranie predbeznych i realnych kalkulacii

» aktualnu situaciu je mozné prezerat si po podnikovej sieti alebo cez internet
* vystupy je mozné ucelne vyuZzit tieZ pri vypocte miezd.

Vstupy do systému:

e automatické spracovanie sledovanie stavu /cez snimace, bezkontaktné identifikacné prvky/
* manuélne vkladanie informécii do systému napr. poziciou prepinaca

* manuélne zadavanie sledovaného stavu cez operéatorsky panel / vytvaranie databaz/

» prostrednictvom Ciarovych kodov



